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Sposéb otrzymywania siarki strgconej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymy-
wania siarki strgconej z koncentratu siarkowego
o $redniej zawarto$ci 80% S, otrzymywanego
z rudy siarkowej metodg flotacji. Koncentrat ten,
stanowigcy posredni produkt przy otrzymywaniu
siarki rafinowanej, nie byl dotychczas stosowany
do produkcji siarki strgconej. Stwierdzono, ze
w przypadku doboru odpowiedniej metody, suro-
wiec ten nadaje sie do przerobu na siarke strg-
cong.

W sposobie wedlug wynalazku oparto sie na
znanej reakcji otrzymywania pieciosiarczku wap-
nia z siarki i wodorotlenku wapnia i wytracania
z uzyskaenego pieciosiarczku wapnia siarki przez
dzialanie na niego kwasem. Wedlug wynalazku
do reaktora zaopatrzonego w mieszadla oraz ele-
menty grzejne (np. wezownice z parag wodng, za-
silane z kottowni) wprowadza sie¢ mieszaning wo-
dorotlenku wapnia i wyzej wymienionego kon-
centratu siarkowego w wodzie w stosunku 0,6 kg
Ca(OH), na 1 kg S.

Mieszanine poddaje sie¢ intensywnemu miesza-
niu i ogrzewa do temperatury wrzenia, to jest
105°C przez okres 6 godzin do chwili zakonczenia
reakcji.

W reaktorze w temperaturze 105°C zachodzi na-
stepujgca reakcja chemiczna:

3 Ca(OH), + 12 S — CaS,0; + 2 CaS; +3 H,O

W wyniku powyzszej reakcji w reaktorze otrzy-
muje sie wodny roztwor pieciosiarczku wapnia
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oraz osad tiosiarczanu wapnia, zanieczyszczony
pozostaloSciami z koncentratu i wodorotlenku
wapnia. Po zakonczeniu reakcji wylgcza sie ogrze-
wanie, chtodzi zawarto$é reaktora do temperatury
otoczenia i caltos¢ filtruje sie przemywajgc kilka-
krotnie osad czysta woda.

Filtrat, ktéry stanowi wodny roztwér piecio-
siarczku wapnia wprowadza sie do drugiego re-
aktora wyposazonego w mieszadla. Intensywnie
mieszany roztwér traktuje sie rozcienczonym
kwasem solnym, w wyniku czego otrzymuje sie
siarke strgcong wedlug nastepujacej reakcji che-
micznej:

2 Ca S;+4HC1—-8 S+ 2 H, S+ 2 CaCl,

Powyzszy proces prowadzi sie do momentu
uzyskania roztworu lekko zasadowego, nastepnie
przerywa sie dozowanie kwasu, wylgcza sie mie-
szanie i calo$¢ pozostawia do momentu wydziele-
nia sie siarki z mieszaniny. Po wydzieleniu sig
siarki ptyn odlewarowuje sie, a siarke przemywa
kilkakrotnie czysta wodg. Tak przemyta siarke
odwadnia sie na filtrze prézniowym przemywa-
jac czysta wodg. Odwodniona siarka posiada jesz-
cze pewna ilosé wody, ktéra usuwa sie metoda
termiczng w suszarni w temperaturze 30—45°C.
W sposobie wedlug wynalazku uzysk siarki wy-
nosi 45—60%. Gotowy produkt zawiera minimum
99,7% S.
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Przyklad. Do reaktora o objetosci uzytecz-
nej 8 md, zaopatrzonego w dwa mieszadla mecha-
niczne i wezownice zasilane parg wodng z ko-
tlowni z sieci parowej zaladowano 200 kg wodo-
rotlenku wapnia, 500 kg koncentratu siarkowego
oraz 500 litréw wody. Calo§é intensywnie mie-
szajagc podgrzewano i utrzymywano w tempera-
turze wrzenia 105°C przez okres 6 godzin, nastep-
nie wylaczono ogrzewanie i cato§é schlodzono do
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a nastepnie odfiltrowano na filtrze prézniowym
bebnowym obficie przemywajac woda.
Przefiltrowana siarka zawierala 9,6% wody. Wo-
de odpedzono w suszarni w temperaturze 40°C.
Otrzymano w ten sposéb 200 kg siarki straconej
o zawartosci 99,8% S.

Zastrzezenie patentowe

temperatury otoczenia. 10 Sposéb otrzymywania siarki stragconej znamien-
Mieszanine przefiltrowano na filtrze proéznio- ny tym, ze mieszanine flotacyjnego koncentratu
wyfm obficie przemywajgc wodg. Filtrat zalado- siarkowego i wodorotlenku wapnia w stosunku
wano do drugiego reaktora zaopatrzonego w mie- 0,6 kg Ca(OH), na 1 kg S gotuje sie w tempera-
szadla nmechahiczne *i intensywnie mieszajae, do- turze 105°C przez okres 6 godzin, uzyskany roz-
zp\izano Ho niego 11% kwas solny az do uzyska- 15 twor pieciosiarczku wapnia oddziela od statych
nia roztworu lekko;-’ alkalicznego (pH 7—8). Na- zanieczyszczen na drodze filtracji, a filtrat trak-
stepnie przerwano ;dozowanie kwasu i mieszanine tuje si¢ rozcieniczonym kwasem solnym do mo-
pozostawiono w celi.l wydzielenia sie siarki. Po mentu uzyskania roztworu lekko alkalicznego, po
wydzieleniu’ sie siarki plyn z nad siarki odlewa- czym otrzymang zawiesine siarki poddaje sie de-
rowano, siarke kilkakrotnie przemyto czysta wodg, 20 kantacji i filtracji, a nastepnie suszeniu.
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